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6.1 — DEMARRAGE DU
FONCTIONNEMENT

En branchant la machine sur le secteur, nous obtiendrons I'écran suivant :
DAUMAR S/A PA-25

Il nous permet de sélectionner avec
guelles machines nous voulons
travailler et avec quelle confection.

TYPE DE PESSEUSSE Il nous indique le type de peseuse
PH 25 - qui est configurée :
" PA-25 ou PA-25D

Il nous permet de visualiser les
confections avec lesquelles nous
travaillons.

Il nous permet de programmer, lister
et modifier les confections.

Il nous permet d'exécuter les
programmes pour tester la machine.

Il nous permet d'accéder aux
différentes options de la PA-25.
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Il nous permet de visualiser les
différentes options.

Lecture d- esprom...

6.1.1 — SELECTION DES MACHINES

En appuyant sur l'indicateur, nous
obtiendrons I'écran suivant :

SELECTIONNER MODE DU TRAVAIL

Nous appuierons sur I'option que nous voulons utiliser.
Les options disponibles varieront en fonction de la configuration de la

machine.

SELECTIONNER MODE DU TRAYAIL
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6.1.2 — SELECTION DE LA CONFECTION

En appuyant sur l'indicateur de la
confection de la machine, nous
obtiendrons I'écran suivant :

- .

Nous appuierons sur la description de la confection que nous voulons utiliser.

Si la confection que nous voulons n‘apparait pas, nous appuierons sur
pour visualiser les suivantes.

Si nous appuyons sur m nous sortirons sans charger aucune confection.
6.1.3 — VISUALISATION DONNEES DE TRAVAIL

En appuyant sur cet icone, nous
— obtiendrons I'écran suivant :

DAUMAR S/A PA-25

MACHIME 1
HMUMERS DU COMFECTION: 1=
ABCDEFGHIJELMMNOPQRST
HMACHIME =2
MUMERS DU COMFECTION: 1 =
ABCDEFGHI JELMMOP GRS T

EEFROM ECRAN
| 25-7-1za | 25-7- 128 |

16

P25 I S (s

Nous voyons les huméros de confection avec leurs descriptions respectives.
Nous voyons aussi le numéro de la EPROM et le programme d'écran
correspondant, associé a la EPROM.
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Il est trées important que I'ensemble de mémoire EPROM et d'écran soient les
adéquates.
La version du programme de |'écran, nous la verrons sur la page principale.

25—T-B3D (248285

6.2 — CONFECTIONS

En appuyant sur cette touche nous
obtiendrons I'écran suivant :

Option de programmer la confection.

Option de voir les données d'une
confection.

Option d'effacer une confection.
Option de modifier une confection.

Sortir de la page.

COMFECT ION Avant de sélectionner une des
41 = options précédentes (excepté: lister)
il faudra programmer le numéro de la
confection avec laquelle nous
voulons travaliller.

| Il nous indique que la confection est
. libre.
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Il nous indique que la confection est
occupée.

6.2.1 - PROGRAMMER UNE
CONFECTION

En appuyant sur la touche D nous obtiendrons I'écran suivant :
BFrRoGRAMMER
FESER
COMPTER

FESER+CZOMFTER

nous permettant de sélectionner le type de confection: PESER, COMPTER ou
PESER et COMPTER.

FESER Si nous sélectionnons PESER nous
obtiendrons I'écran suivant :
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B FeEsER
PO IDS
TOLERAMCE

HBUERGLIKLMNOPERST
]

qui nous permettra de programmer le POIDS, la TOLERANCE et une
description de la confection.

COMP TER Si nous sélectionnons COMPTER
nous obtiendrons I'écran suivant :

B coMPTER
UMITES
FOID MOYEM

qui nous permettra de programmer le nombre d'UNITES, LE POIDS MOYEN
du produit et une description de la confection.

FESER+COMP TER Si nous sélectionnons PESER +
COMPTER nous obtiendrons I'écran
suivant :
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B PECERHCONPTER
Fo1Ds EEEEED L.

UNITES

HBUERGLIKLMNOPERST
]

qui nous permettra de programmer le POIDS, la TOLERANCE, le nombre
d'UNITES et une description de la confection.

Apres avoir introduit les données, nous appuierons sur la touche n pour
sauvegarder les données dans la mémoire. Nous obtiendrons l'indicateur
suivant sur I'écran :

6.2.2 — LISTER LES CONFECTIONS

En appuyant sur la touche E nous obtiendrons la page correspondant au
type de confection sauvegardé dans la mémoire :

Y FESER 1= 5] COMPTERA Z L ] F+C 1z
K ABCDEFGHIJKLMNORPQRST [ ABCDEFGHIJKLMNOFPQRST [ ABCDEFGHIJKLMMNOPQRST
Un 0 Tolérance  EEEE
1== : i

En appuyant sur nous passerons a la confection programmée suivante.

En appuyant sur n nous sortirons de la page "lister les confections”
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6.2.3 - EFFACER UNE CONFECTION

En appuyant sur la touche a nous obtiendrons I'écran suivant :

¥ EFFACER

FECUFEREFR

nous permettant d'EFFACER la confection sélectionnée ou de
RECUPERER une confection précédemment effacée.

Apres avoir sélectionné I'option, nous sortirons de la page "Effacer une
confection".

6.2.4 — MODIFIER UNE CONFECTION

Tol

FESEFR 1=

ABCDEFGHIJEKLMHOPGRST

Poids:
Tolarance: 1==
Temps - Mi: M2

Lapis 1 M2 EEEED
' e I 1== )
L~ BEREE o1 PN )

grance:

FESER 1=

ABCDEFGHIJRELMMORPGQRET
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Cette partie correspond aux données
de confection qui dépendront du
type de confection choisi, c'est-a-dire
PESER, COMPTER ou PESER +
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COMPTER.

Temps - ML Mz
Cette valeur correspond au retard entre le moment ou nous donnons l'ordre de
connecter la bande de sortie du produit et celui ou nous donnons l'ordre de
démarrer le conditionnement. Cette valeur est multipliée par 100 mS
(milliemes de seconde) : Valeurs pour la M1 et la M2.

T.tapiz - Mi: M2
Cette valeur est le temps (En milliemes de seconde) que la bande de sortie
restera connectée au moment de recevoir I'ordre de la machine.

Déblocage: Valeur

Le déblocage se déroule comme suit :

La peseuse démarre un processus d'associé; si elle ne trouve pas de

combinaison, elle ajoute au poids maximal la valeur du déblocage; si la valeur

de la combinaison est dans ces nouvelles valeurs, elle accepte le paquet.

Si le déblocage est sélectionné, c'est

cette valeur qui sera ajoutée au
poids maximal.

L~ NERENE o IR )
Il nous permet de sélectionner le mode de contrdle de la vitesse de la bande
d'entrée du produit MANUELLEMENT ou AUTOMATIQUEMENT.

(AUT recommandé
Valeur de la vitesse si nous avons
sélectionné MANUELLEMENT.
¥ ED Valeur du * (Retard de la

déconnexion de I'élévateur) si nous
avons choisi MANUELLEMENT.

Poids dans le hac:
Ce parametre nous permet de programmer le poids minimal que la peseuse
chargera dans chaque godet.
Si la valeur est 0, la peseuse le calculera automatiquement en fonction du
poids du paquet. (Valeur recommandée)

Objet associa:

Cette valeur nous permet de définir si nous voulons faire les paquets avec le
contenu de 2 ou 3 godets (SUPERTURBO), 3 ou 4 godets (TURBO) ou 4 ou 5
godets (NORMAL).

Nombre de décharges:
Cette valeur correspond au nombre de décharges que la machine effectuera
avant de donner I'ordre de démarrage a la machine.

I AEBCDEFSHIJELMMOFPQREEST I
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Il nous permet de programmer une description de la confection que nous
avons programmee.

Nous validerons les données et nous sortirons de la page de modifier la
confection.
Nous obtiendrons l'indication suivante:

nous indiquant que les données sont sauvegardées dans la mémoire non
volatile.

6.3 - TEST

En appuyant sur cette touche de la
page principale, nous obtiendrons
I'écran suivant :

EST

:
B @A)

1234 FFFFFFFF

6.3.1 - TEST DE LA RAM

En appuyant sur cette touche nous
obtiendrons I'écran suivant :
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TESTS
12=245%

ERREURS
12345
En appuyant sur ON — OFF nous
activerons le test de la RAM.

oOM-OFF TEST
Il nous indique le nombre de tests
corrects qui ont été effectués.

ERREELRS Il nous indique le nombre de tests
123245 incorrects qui ont ete effectués.
e =t -

Il nous indique la progression du
test.

En appuyant sur cette touche, nous
sortirons du test de la RAM.

6.3.2 — TEST DES ENTREES.

En appuyant sur cette touche nous
obtiendrons I'écran suivant :
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TEST D"EMTREES
1.3

1 EMERGEMCE
MARCHE "ON"
ARRET "OFF"

RIGIME

=ODUIT SEUR TRFIS « MACHIME:?
FEODUIT ALIMEMTATIOMCTAFIS)

Les indicateurs en indiquent que I'entrée est activée.
Les indicateurs en ROUGE indiquent que I'entrée est désactivée.

En appuyant sur les fleches nous

« » changerons la page des entrées.

En appuyant sur cette touche nous
sortirons du test des entrées.

6.3.3 — TEST DES SORTIES.

En appuyant sur cette touche nous
obtiendrons I'écran suivant :

TEST SORETIES

MARCHE MOTEUR
A i

VWITESSE B
LIMEMTATIOH

(2442 LIEBRE

Les indicateurs en indiquent que la sortie est activée.
Les indicateurs en ROUGE indiquent que la sortie est désactivée.
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En appuyant sur la touche correspondant a la sortie nous l'activerons /
désactiverons.

En appuyant sur les fleches nous
« » changerons la page des sorties.

En appuyant sur cette touche nous
sortirons du test des sorties.

6.3.4 — TEST DU CONVERTISSEUR.

En appuyant sur cette touche nous
obtiendrons I'écran suivant :

COMVERTISSEUR

avec les options suivantes :

Voir les poids dynamiguement.

Voir les poids en mode statique

Réglage des poids en mode statique.
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Sélection de visualisation normale.

Sélection de visualisation étendue.

En appuyant sur cette touche nous
sortirons du test du convertisseur.

6.3.4.1 - VOIR POIDS DYNAMIQUES.

En appuyant sur cette touche nous
obtiendrons I'écran suivant :

DIMAMIGUE

FOUSSER
MARCHE
CWERT?

Nous devrons d'abord appuyer sur le bouton de MARCHE (*ON”) pour faire
démarrer le moteur du carrousel. En détectant qu'il est en marche, l'icone du
moteur disparaitra et la lecture des tares commencera.

AUCUN POIDS NE DOIT ETRE PLACE DANS LES GODETS.
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DIMAMIGUE

En appuyant sur GODET, nous
pourrons sélectionner le godet que
nous voulons visualiser.

En appuyant sur cette touche nous
sortirons du test.

nous obtiendrons I'écran suivant :

FOUSSER
MARCHE
CWERTY

6.3.4.2 — VOIR POIDS STATIQUES.

Pour voir les poids en mode statique, il faudra placer le godet que nous
voulons vérifier sur la cellule de charge.
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En appuyant sur cette touche nous
obtiendrons I'écran suivant :

LECTURE DE TARE

Il commence d'abord par la lecture des tares. AUCUN POIDS NE DOIT ETRE
PLACE DANS LES GODETS.
Une fois la lecture des tares terminée, nous verrons les données de poids du

godet.

En appuyant sur cette touche nous
sortirons du test.

. e o o . s .
Si nous sélectionnons l'option E nous obtiendrons I'écran suivant :

TI R I 16
1=2=24= 12245 | 12245

6.3.4.3 — REGLAGE STATIQUE.

Pour effectuer le réglage en mode statique, il faudra placer le godet que
nous voulons vérifier sur la cellule de charge.
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En appuyant sur cette touche nous
obtiendrons I'écran suivant :

REGLAGE STATIGLE

commencant la lecture de la tare du godet. Une fois la lecture terminée, nous
obtiendrons I'écran suivant :

REGLAGE STATIGLE

FLACER UMW POIDS DE 1 K&

restant en attente qu'un poids de 1 kg soit placé. Une fois que le poids sera
placé, nous obtiendrons I'écran suivant :
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REGLAGE STATIAUE

EM REEGLAGE

Une fois le réglage terminé, nous obtiendrons I'écran suivant :

REGLAGE STATIGUE
REGLAGE TERMINE

En appuyant sur cette touche nous
sortirons du test.

6.3.5 - TEST DU MOTEUR D'ENTREE DU PRODUIT.

En appuyant sur cette touche nous
obtiendrons I'écran suivant :
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TEST DE MOTELR

FOUSSER
MARCHE
(MERT

Tout d'abord nous devrons appuyer sur le bouton de MARCHE (“ON”) pour
connecter le “valide moteurs”.

En appuyant dessus nous arréterons
ou nous ferons démarrer le moteur.

En appuyant sur le bouton de vitesse
nous l'activerons.

TEST DE MOTEUR

En appuyant sur cette touche nous
sortirons du test.

6.3.6 — TEST DES
ELECTROAIMANTS
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En appuyant sur cette touche nous
obtiendrons I'écran suivant :

, TEST ELECTROS

ELECTRO A ACTIONNER

FOUSSER
HMARCHE
CWERT

Nous devons appuyer sur le bouton de marche “ON” pour démarrer le moteur
du carrousel.

Nous activerons ou désactiverons le
OMsOFF TEST test.

X

Sélectionnerons ['électroaimant a
ELECTRO A ACTIONNER tester.

En appuyant sur cette touche nous
sortirons du test.

6.3.7 — CONTROLE DES PORTS DE COMMUNICATION

En appuyant sur cette touche nous
obtiendrons I'écran suivant :
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TEST COMMUNICATIONS

OFF

OFF

nous permettant de vérifier que le fonctionnement des ports de communication
est correct.

Pour effectuer le test, il faudra faire un pont entre les contacts 2 et 3 du
connecteur.

Pour commencer le test, nous
appuierons sur le bouton
correspondant.

Lorsque le test est activé, l'indication
suivante apparaitra:

Il indique que le résultat du test est
f i H correct.

. \ Il indigue que le résultat du test est
><- E F F E I—I F incorrect.

En appuyant sur cette touche nous
sortirons du test.

6.3.8 — SELECTION DE LA LANGUE.

En appuyant sur cette touche nous
obtiendrons I'écran suivant :
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FRAMNZALIS

Nous appuierons sur la langue qui nous intéresse.

La langue sélectionnée apparait encadrée. .
En appuyant sur cette touche nous
sortirons de I'option.

6.3.9 — SELECTION DE SECURITE.

A
A
X

En appuyant sur cette touche nous
obtiendrons I'écran suivant :

SECURITES

SECURTTE BACS NoN ACTIONNEE

J8E% 9

Nous pourrons sélectionner l'activation des détecteurs de SECURITE DES
GODETS en appuyant sur la touche.
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Si elle est sélectionnée nous obtiendrons l'indication suivante :

Il indique que l'alarme de poids
supérieur a 3005 g du godet est
activee.

En appuyant sur cette touche nous
sortirons de l'option.

6.3.10 —- REGLAGE DE LA MACHINE.

En appuyant sur cette touche nous
obtiendrons I'écran suivant :

OFTIONS REGLAGE

TOUTES LES
QPTIONS

UNE PAR UNE

UM SEUL BAC

nous permettant de sélectionner une de ces trois options :

.|.|,.,|| lTEI:, LE':' Noys réglerons la machine sans
vl |l ! arréter le moteur du carrousel.

UPTIONS

Le carrousel s'arrétera apres le
réglage de chaque godet pour rendre
plus facile le changement de poids.
On devra appuyer sur “ON” apres
avoir placé le poids dans le godet.

UME FRR LNE
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1N CE] A A Nous réglerons seulement un godet.
N SEUL ERC (Une lecture des tares de tous les
godets sera effectuée en premier).

En appuyant sur cette touche nous
sortirons de l'option.

6.3.10.1 — REGLAGE A LA SUITE

TI"'I| |TE':' LE':' En _appuyant,s,ur cette_touche, nous
| bl = obtiendrons I'écran suivant :

UPTIONS

REGLAGE TOUTES OPTIONS

Q0000000
Q000000

FOUSSER
HMARCHE
b (WERT

En premier lieu nous devrons appuyer sur la touche MARCHE (“ON”) pour
mettre en route le moteur du carrousel. Une fois que la mise en route sera
détectée, I'icone du moteur disparaitra.

REGLAGE TOUTES OPTIONS En premier lieu la machine
effectuera une LECTURE DE LA

(o X o= Ro: ot o Ree Ko | TARE des 15 godets.
00006000

(" LECTURE IE THRE )
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Une fois la lecture des tares achevée, une indication de PLACER UN POIDS
DE 1 Kg apparaitra sur I'écran. Il faudra alors placer un poids de 1 Kg dans
chaque godet (un a chaque tour) pendant toute la durée du réglage.

Ce symbole apparaitra pour chaque
godet réglé.

Quand le réglage sera terminé, nous verrons apparaitre cet écran :

REGLAGE TOUTES OPTIONS

En appuyant sur cette touche nous
quitterons I'option.

6.3.10.2 — REGLAGE UN A UN.

En appuyant sur cette touche, nous
| |HE F'I'IF' | |HE obtiendrons I'écran suivant :

REGLAGE UME PAR LINE

'EE:-
QOO0 O000O
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En premier lieu nous devrons appuyer sur la touche MARCHE (“ON”) pour
mettre en route le moteur du carrousel. Une fois que la mise en route sera
détectée, I'icone du moteur disparaitra.

En premier lieu la machine effectuera une LECTURE DE LA TARE des 15
godets.

REGLAGE UNE PAR LNE

Q0000000
CRCROR RCRONC)

LECTURE DE TARE

Une fois la lecture des tares achevée, une indication de PLACER UN POIDS
DE 1 Kg apparaitra sur I'écran. Il faudra alors placer un poids de 1 Kg dans
chaque godet (un a chaque tour). Le carrousel s’arrétera apres le réglage du
godet. Il faudra alors placer le poids dans le godet suivant et appuyer sur la
touche MARCHE “ON”.

REGLAGE UME PAR LINE

-
QOO0 O000O

PLACER UN POIDS DE 1 Kg

FOUSSER
MERCHE

CMERT

Pendant toute la durée du réglage, l'indication EN REGLAGE sera visible.
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REGLAGE UNE PAR LNE

EM REEGLAGE

Une fois le réglage terming, l'indication REGLAGE TERMINE apparaitra sur
I'écran.

REGLAGE UME PAR LINE

En appuyant sur cette touche nous
quitterons I'option.

6.3.10.3 - REGLAGE D’'UN SEUL GODET.

N S| o En appuyant sur cette touche, nous
-H -:'E-L E'H'-- obtiendrons I'écran suivant :
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REGLER UM BAC

BAC A REGLER

Nous introduirons le numéro du godet a régler puis nous validerons. L'écran
suivant apparaitra :

REGLER UN EAC

QOO0 O000O

POLSSER
MARCHE

(WERT?

En premier lieu nous devrons appuyer sur la touche MARCHE (“ON”) pour
mettre en route le moteur du carrousel. Une fois que la mise en route sera
détectée, l'icone du moteur disparaitra.

REGLER UM BAC

Q0000000
CROROR - RCRONC)

(R
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En premier lieu la machine effectuera une LECTURE DE LA TARE des 15
godets.

REGLER UM BAC

PLACER UMW POIDS DE 1 kg
4 g

Une fois la lecture des tares achevée, une indication de PLACER UN POIDS
DE 1 Kg apparaitra sur I'écran. Il faudra alors placer un poids de 1 Kg dans le
godet préalablement sélectionné. Le carrousel s’arrétera lorsque le godet sera
régle.

- o, - Pendant toute la durée du réglage,
EM REGLAGE lindication EN REGLAGE sera
visible.

Une fois le réglage termine, )
I'indication REGLAGE TERMINE
apparaitra sur I'écran.

En appuyant sur cette touche nous
quitterons cette option.

6.4. - OPTIONS

En appuyant sur cette touche de la
page principale, nous obtiendrons
I'écran suivant:
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QP TIONS

Appuyer sur cette touche pour
acceéder a la page des données de
production.

Appuyer sur cette touche pour
décharger la PA-25.

Appuyer sur cette touche pour régler
I'heure de I'horloge.

Appuyer sur cette touche pour
programmer les parametres de
connexion avec l'ordinateur.

Appuyer sur cette touche pour
programmer les parametres de
connexion avec un téléphone
portable. Options de contréle de la
production moyennant des
messages SMS (sur un réseau
GSM).

Appuyer sur cette touche pour
accéder aux pages cachées.
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Appuyer sur cette touche pour quitter
les options.

6.4.1 — DONNEES DE PRODUCTION.

En appuyant sur cette touche, nous
obtiendrons I’écran suivant :

DONMEES DE PRODUCTION

JOIR DONNEES PAR CONFECTIONES

WOIR DONNEES PRODCTION DU JOUR

6.4.1.1 — DONNEES DE PRODUCTION PAR CONFECTIONS.

En appuyant sur cette touche, nous
obtiendrons I'’écran suivant :

DONNEES CONFECTION

POIDS TOL., PIECES
12345 123

AECDEFGH I JKLMMOFQRET

POIDS 1234567090 [
PAOUETS 1334567830 ‘ Y 4
FOIDS HOYEN 17,345 LR

PAGUET A HIMUT

MEH
o] =

contenant les tableaux suivants :
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CONF POTDS TOL.
12 12343 123

ABCDEFGHI JKLMMOPQRET

PIECES

POIDS 12345678948
PAGUETS 1234567858
FOIDS MOYEN 12,345

PAGQUE T MIMUT

Sur ce tableau nous trouverons le
numéro de la confection, ses
données et sa description.

Sur ce tableau nous trouverons le
total des kilos effectués par cette
confection, le total des paquets
effectués, la valeur moyenne des
paguets et un graphique montrant la
déviation du poids moyen des
paquets.

Nombre de paquets / minute,
nombre maximal et moyenne.

En appuyant sur cette touche nous
accéderons a la visualisation des
données de la confection suivante.

En appuyant sur cette touche nous
effacerons les données enregistrées
de la confection visualisée.

Appuyer sur cette touche pour quitter
cette option.

6.4.1.2 — DONNEES DE PRODUCTION DE LA

JOURNEE.

En appuyant sur cette touche, nous
obtiendrons I'’écran suivant:

E DONMES JOUR

CONF

I INITIATION — FIN

12 /12 / 12 12 12 12 012

POIDS (Ka)

1234367898

PAGUETS
Pa 5 AMINUT

1234367898

M 12
& (=

contenant les informations suivantes :
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CONF Numeéro et description de la

17 AECDEFGH ITKLMNOFGRS T confection.
IATE Date, heure de démarrage et heure
12 /42 / 12 1212 12 .12 de fin de la confection effectuée.

POIDS (Ko 1234567590 Nombre total de Kg. et de paquets.
PRAUETS 1234567898

FAGUETS -MIMUT Paquets / minute, nombre maximal
et moyenne.

En appuyant sur cette touche nous
visualiserons les différentes données
enregistrées dans la mémoire.

En appuyant sur cette touche nous
effacerons les données enregistrées.
En appuyant sur la touche ce
message apparaitra :

nous permettant d’effacer les
données ou bien de quitter sans
effacer.

Appuyer sur cette touche pour quitter
cette option.

6.4.2 — DECHARGE DE LA MACHINE.

En appuyant sur cette touche nous
obtiendrons I’écran suivant :
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Jl‘ VIDAGE MACHINE

FOUSSER
MARCHE
(MERT

nous indiquant d’appuyer sur MARCHE (Touche “ON”) pour démarrer la
décharge.
Une fois la touche “ON” activée nous obtiendrons cet écran:

Jl“ VIDAGE MACHINE

DECHARGE TAPIS

nous indiquant qu’elle est en train de décharger le produit se trouvant sur les
bandes de sortie.

La barre indicatrice nous montrera la progression de I'opération.

Une fois la décharge de la vanne terminée, nous obtiendrons ce schéma :
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ﬂ“ VIDAGE MACHINE

DECHARGE EBAC

nous indiquant qu’elle décharge le produit qui se trouve dans les godets.
Le graphigue nous montrera la progression de I'opération.
Une fois la décharge des godets terminée nous obtiendrons I'écran suivant :

ﬂ*‘ VIDAGE MACHINE

LECTURE DU TARES

Le graphigue nous montrera la progression de I'opération.
La peseuse démarrera alors la lecture des tares.

IL EST TRES IMPORTANT DE LAISSIER S'ACHEVER CE PROCESSUS.
Une fois ce processus terminé, nous quitterons cette option.
6.4.3 - REGLAGE DE L'HORLOGE.

En appuyant sur cette touche, nous
obtiendrons I’écran suivant :
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PROGRAMMER HORLOGE

DDAMM /4y
bk ; mm

Nous programmerons la date et I'heure et puis nous appuierons sur ke
pour valider les données.

Appuyer sur cette touche pour sortir
de cette option.

6.4.4 — CONFIGURATION DES PARAMETRES DE CONNEXION AVEC UN
ORDINATEUR.

En appuyant sur cette touche, nous
obtiendrons I’écran suivant :

COMMUNICATION PC

}(r' COMMUNICATIONS PC
- NGN ACTIGNNEES

VMITESS

TRANSHISS TOH MUMERO FPA-25

4068

1268

Nous appuierons sur cette touche
pour activer ou désactiver la
communication avec un ordinateur.
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Nous appuierons sur la vitesse de
communication souhaitée.
Normalement 9600.

Nous sélectionnerons le numéro de
MUMER(® PA—25 la PA-25

Appuyer sur cette touche pour quitter
cette option.

6.4.5 — CONFIGURATION DE L’ENVOI DE DONNEES DE PRODUCTION
PAR MESSAGES SMS.

Pour pouvoir utiliser cette option, un MODEM GSM est nécessaire.
Celui-ci n’est pas fourni avec la machine de série.

: En appuyant sur cette touche, nous
& obtiendrons I'’écran suivant :

E_ CONFIGURATION SMS

CHRGUE 123 MIMUTES

!

Description des différentes options :
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R, Elle nous permet de sélectionner le
AT IVER fonctionnement du MODEM GSM.
MODEM <=M

_ . - Elle nous permet de sélectionner si
ERN LRSSl 1ous souhaitons qu'elle envoie un
ALARMES message quand une alarme se

déclenche sur la PA-25.

M EHNYOIE FPAS Elle nous permet de sélectionner si
DOMMEES DU nous souhaitons qu’elle nous envoie
ERGDLCT IOM les donne_es de la confection en

T cours par intervalles de nn minutes.

ERVOI CHAQUE -1 E 3 MIMUTES

M EHYOI FPAS Elle nous permet de sélectionner si
CHEMGE DL nous souhaitons qu'elle nous
— = _ indique, a chaque changement de
COMFECTION confection, les données de la
confection précédente et de
I'actuelle.

Niveau du signal de I'antenne.

Indication de I'état de
fonctionnement du MODEM GSM.

Options de configuration des
parametres de service.

Quitter la page GSM.

Si le MODEM GSM est active, le schéma suivant apparaitra sur la page
principale:
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6.4.5.1 — CONFIGURATION DES PARAMETRES DE SERVICE.

En introduisant le code 222 sur la
fenétre de configuration, I'écran ci-
aprés apparaitra :

E CONF IGURATION SMS

FIN 1234 CLe 1234
NUMERD CENTRE SMS 123426789

NUMERO A ENVOYER SMS
FA

Description du menu :

| d
PIN 1234 Bl occce dn i cans osn. e

Nous programmerons le code
d’accés pour modifier les paramétres
SMS depuis un téléphone portable.

MRS FENTEE CHe Nous programmerons le numeéro
NLHERQ CENTRE SH2 R d’accés a la centrale de messagerie

SMS.

(MEDA & CHUAUCD GME Nous programmerons le numéro de
{UMERO A ENVOYER SMS (@M (1 N p
HUNERD  ENVOTER 5F . SEIE téléphone ou seront envoyées les

données.
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FA-25 Nous programmerons le numéro
HUMER & d'ordre attribué a la PA-25.

Elle indique les codes de
fonctionnement du MODEM GSM
(Uniguement pour le service
technique).

Nous quitterons la configuration des
parametres.

6.5 — FONCTIONNEMENT.

Une fois choisies les confections et les machines avec lesquelles nous
souhaitons travailler, nous appuierons sur la touche MARCHE (Touche
VERTE) pour obtenir I'écran suivant :

vB @O

SYMCHREOM ISHE

nous indiquant que la peseuse est en train de synchroniser avec l'origine.
Une fois synchronisée, nous obtiendrons I'écran suivant:
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+v@Bv@Be

YIDAGE MACHIME

nous indiquant que la machine est en train d'ouvrir la vanne pour décharger.
Sur le graphique nous pourrons veérifier la progression de la décharge.

Une fois la décharge terminée, le logiciel commence la lecture des poids qui
se trouvent dans les godets; nous obtiendrons I'écran suivant :

M=
vBrBo|
LEZTUREE DES FOIDS

nous indiquant que la lecture des poids des godets est en cours. Sur le
graphique nous pourrons vérifier la progression de I'opération.
Une fois la lecture terminée, nous obtiendrons I'écran suivant:
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vBvBe i

0000000000

En appuyant sur cette touche, nous
obtiendrons I'écran suivant :
12 Y
@ ABCDEFGHIJKLMHOPGRST
@ ABCDEF GHLIKLHNOPGRS T

nous indiquant la description des confections. En appuyant dessus, celle-ci
disparaitra.

Données des derniers godets
effectués, si la bande de sortie est
pleine et le poids du dernier paquet
associé.

Touche d’accés aux données de
production.
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Touche d’accés aux données de
confection.

Touche d’acces a la page de
contrble de vitesse.

Touche d’acces a la page de
visualisation des signaux d'arrivée /
sortie de I'emballeuse.

En appuyant sur cette touche, nous
obtiendrons I'’écran suivant:

Signal vers I'emballeuse.

Signal provenant de I'emballeuse.

En appuyant sur cette touche, nous
obtiendrons I’écran suivant:
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nous indiquant de fagon dynamique les poids contenus dans les godets.

En appuyant sur cette touche nous
quitterons cette page.

6.5.2 — DONNEES DE PRODUCTION EN FONCTIONNEMENT.

En appuyant sur cette touche, nous
obtiendrons I'’écran suivant :

AVEC FOIDS

SYNCHROMIS ,.1E Temps entre la lecture des
synchronismes.

Nombre de paquets par minute
effectués par la peseuse.
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Données de rendement.

REMDEMEMT

AVEZ FOIDS

Rendement (%) : Indique le pourcentage de poids utilisés pour faire la
production.

Godets avec poids (%): Indique le pourcentage de godets avec poids qui
sont entrés dans la machine.

Godets sans poids (%): Indigue le pourcentage de godets sans poids qui
sont entrés dans la machine.

Le tableau Indique la catégorie des
MO Y EN 1234 poids qui entrent dans_ la machine.
Valeur moyenne, maximale et

MAKIMUM 1234 minimale.
| HINIHUﬂ 1234 |

Il indique la valeur moyenne des
décharges par paquet effectuées
pour la confection en cours, avec le
produit actuel.

Ces valeurs sont actualisées une fois
par minute.

Ce schéma nous indique
I'écoulement de la minute en cours.

En appuyant sur cette touche nous
quitterons cette page.

6.5.3 — DONNEES DE CONFECTION EN FONCTIONNEMENT.

En appuyant sur cette touche, nous
obtiendrons I'’écran suivant:
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12
POIDS
TOLERANGCE
UMITES

FoIDS

Description des différentes rubriques :

PESER M1

FoIDS
TOLERAMCE
UHITES
FOIDS

12354

HMoYEM

TEHPS@ERED T.TAPIS

CEEEEIED

Mo YER
TEMPSEEREERy T.THPIS

PESER M1

» 3

Type de confection PESER,
COMPTER et PESER + COMPTER,
le numéro de confection et la
machine.

Données de POIDS, TOLERANCE
et UNITES de la confection en cours.
Ces valeurs peuvent étre modifiées
sur I'écran. Elles seront actives en
quittant la page.

Données de TIME et temps de
connexion de la bande de sortie.
Ces valeurs peuvent étre modifiées
sur I'écran. Elles seront actives en
quittant la page.

Description de la confection en
cours.

Elle nous permet de visualiser les
données de la confection de la
machine 2.

Cette touche nous permet de quitter
la page des données de confection.
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6.5.4 — DONNEES DE CONTROLE DE LA VITESSE DE
FONCTIONNEMENT.

En appuyant sur cette touche, nous
obtiendrons I’écran suivant :

AUITOMATGUE \

[ /ITESSE

|+-|\

Description des rubriques:

[ AUTOMATIGUE |

[ VITESSE

(po1ps EE
REMFL 135 AGETERR]

|||||‘ e

FEHFLIEEHHE]EElI

DELAI TARPIS
ELEVATEUR "o

(1234 |

Elle nous indique si la machine
fonctionne sous contrble de vitesse
MANUEL ou AUTOMATIQUE.

Elle nous indique la vitesse de travail
en temps réel.

Elle nous indique le poids moyen qui
alimente les godets et le
pourcentage d’occupation.

Elle nous indique les marges de
réglage pour le contrdle de la
vitesse.

Si le poids moyen est supérieur a la
valeur maximale de la fourchette, la
vitesse diminuera.

Si le poids moyen est inférieur a la
valeur minimale de la fourchette, la
vitesse augmentera.

Si le poids se maintient dans les
marges, la vitesse ne sera pas
modifiée.
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Elle nous permet de visualiser le
temps de retard de déconnexion de
I'élévateur (*). Si la vitesse est en
mode manuel, on peut la modifier.

Elle nous permet de visualiser le
retard de déconnexion de I'élévateur.
S'’il est en mode manuel, on peut le
configurer.

DELAI TAFIS
EUR “QH“‘

ELEVAT

Nous sélectionnerons la vitesse
MANUELLE ou AUTOMATIQUE.

Nous sélectionnerons 'ELEVATEUR
MANUEL ou AUTOMATIQUE.

Nous sélectionnerons le mode
TURBO. (NORMAL-TURBO-
SUPERTURBO)

Elle nous permet de quitter la page
du controle de vitesse.

6.6 — LISTE DES ALARMES.

Quand une alarme se déclenche sur la PA-25, un écran comme celui-ci
apparait :

nous indiquant qu'il y a une alarme.

1- LA CONFECTION N'EXISTE PAS indique que nous avons choisi une
confection qui n’est pas programmeée.
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2- LA PESEUSE N'EST PAS REGLEE indique qu'il faut régler la machine.

3- MANQUE DE POIDS MAXIMAL DU PAQUET indique qu'il faut
programmer la tolérance.

4- MANQUE DE POIDS MINIMAL DU PAQUET indique qu'il faut
programmer le poids du paquet.

5-POIDS MINIMAL SUPERIEUR AU POIDS MAXIMAL indique des valeurs
de poids erronées.

6-MANQUE DE PROGRAMMATION DES UNITES indique qu'il manque la
programmation des unités dans une confection de COMPTER ou PESER +
COMPTER.

7-MANQUE DE PROGRAMMATION DU POIDS MOYEN DU PRODUIT
indique qu’il manque le POIDS MOYEN du PRODUIT dans une confection de
COMPTER.

8-MANQUE DE PROGRAMMATION DU TEMPS DE SORTIE OUVERTE
indique qu’il manque la programmation du temps de connexion de la bande de
sortie.

9-GODET OUVERT indique gu'’il y a un godet ouvert sans lui avoir donné
I'ordre de s’ouvrir.

Sur GODET apparaitra le numéro du godet qui est ouvert.

Sur ELECTRO apparaitra 0.

10-GODET NON OUVERT Indique gu’il y a un godet fermé tout en lui ayant
donné I'ordre de s’ouvrir.

Sur GODET il apparaitra le numéro du godet qui est fermé.

Sur ELECTRO il apparaitra le numéro de I'électroaimant qui a agi pour
I'ouvrir.

11-MOTEUR D'ALIMENTATION NE REPOND PAS indique que le contréleur
du moteur d’entrée du produit ne répond pas aux ordres donnés par la PA-25.
12-MANQUE D'ORIGINE indique avoir vu 16 synchronismes sans voir
I'origine.

13-PRE-PESAGE HORS LIMITES indique une erreur dans le calcul du pré-
pesage.

14-MANQUE DE SYNCHRONISME indique qu’il manque une détection de
synchronisme.

15-AUCUNE MACHINE SELECTIONNEE indique le démarrage du
fonctionnement sans avoir sélectionné aucune machine.

16-LES CONFECTIONS DOIVENT ETRE EGALES indique que quand la
peseuse est en mode PA-25, si elle travaille avec deux machines, les
confections doivent étre identiques.

17-POIDS DANS GODET SUPERIEUR A 3005 g indique un poids dans le
godet supérieur a 3000 g.
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Indigue que I'on a appuyé sur arrét .

Indique que I'on a appuyé sur
incident .

Indique que I'on a enlevé les
couvercles.

Indique que la mémoire EEPROM
est en cours d'initialisation.
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